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Klemm- und/oder Bremsvorrichtungft'' 

Die Erfindung betrifft eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung mit den Merkmalen des 
Oberbegriffs des Schutzanspruchs 1 . 

Klemm- oder Bremsvomchtungen sind in den verschiedensten Ausfiihrungsformen ftir 
die verschiedensten Anwendungsfalle bekannt. So ist in der EP-A-0 936 366 eine 
Bremsvorrichtung flir eine Linearfuhrung bekannt, welche einen TragkOiper aufweist, 
der iSngs piner FtShrungsschiene verfthrbar ist. Der Tragkoiper weist Bremsbacken auf, 
die auf die beiden LSngsseiten einwirken. Der Tragk6rper ist H-fbrmig ausgebildet und 
weist einen diinnen elastisch biegsamen Steg und zwei imtere Schenkel auf, mit wel- 
chen er die Filhrungsschiene umgreift. Zwischen jeweils einem unteren Schenkel imd 
der Fflhrungsschiene ist eine Bremsbacke angeordnet. Der Tragkoiper ist mit zwei obe- 
ren Schenkehi versehen, die gemeinsam mit dem Steg einen Aufiiahmerairai bilden, in 
welchem ein auf die oberen Schenkel einwirkendes krafterzeugendes Mittel vorgesehen 
ist. Hierbei kann es sich um eine hydraulisch oder pneumatisch betatigbare Kniehebel- 
mechanik oder einen Piezoaktuator handehi. Des Weiteren kann als Kraftwandler ein 
hydraulisch oder pneumatisch betStigbarer Keilschieber vorgesehen sein, der m einem 
hierzu sich in LSngsrichtung der Bremsivonichtung verjilngend ausgebildeten Raum 
zwischen den oberen Schenkehi des TragkOrp^rs gefuhrt ist. In alien Fallen erfolgt 
durch die Kraftbeaufschlagung der beiden oberen Schenkel ein Biegen des elastischen 
Stegs, so dass die beiden unteren Schenkel mit den Bremsbacken nach innen bewegt 
werden bzw. die Ftihrungsschiene mit emer grOlBeren Kraft beaufschlagen. 

Nachteilig bei dieser bekannten Bremsvorrichtung in Verbindung mit dem Einsatz eines 
elelctromechanischer Wandlers, beispielsweise eines Piezoelements, ist insbesondere 
dessen Empfindlichkeit gegenuber Erschtitterungen oder anderweitige mechanische 
Belastungen. 
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Der Einsatz einer Kniehebelmechanik oder eines Keilschiebers bedeutet ebenso wie ein 
elektromechanischer Wandler einen hohen Montage- bzw. Herstellungsaufwand. 

Zudem besteht insbesondere bei Klemmvorrichtungen die Forderung nach ausreichend 
hohen Klemmkraflen, die sich bei ibekannten Vomchtungen nur mit einem relativ hohen 
konstruktiven imd damit finanziellen Aufwand realisieren lassen. 

Aus der US 5,855,446 ist eine hydraulische Klemmbuchse bekannt, welche an einer 
Welle ausgerichtet und mit ihr b$pw. drehfest verbimderi werden kann. Die Buchse 
weist einen im wesentiichen stabilen Biwhsenkerper auf, der in einem Abstand xnn eine 
Antriebswelle angeordnet ist. An diesen BuchsenkSrpCT angrenzend und der Welle 
zugewandt ist eine mit Druck beaufechlagbare Kammer vorgesehen. Eine sich im we- 
sentlichen parallel zur Welle erstreckende Seitenwand dieser Kammer dierit hier gleich- 
zeitig als Bremselement, welches bei Druckbeanfschlagung der Kammer durch die 
Expansion der Kammer gegen die Welle gedruckt wird, um so eine reibschlttssige Ver- 
bindung herzustellen. Durch eine S-fSnnige Ausbildung der seitUch angrenzenden 
Wande der Kammer soil verhindert werden, daB sich die Buchse bei Druckbeaufechla- 
gung der Kammer schief zur Welle ausrichtet. Die S-fBimigen SeitenwSnde der Kam- 
mer ermSglichen im Beaufechlagungsfall eine Ausdehnung dieser SeitenwSnde in radi- 
aler. Richtung auf die Welle, zu, noch bevor der zunehmende Kammerdruck auch die 
parallel zur Welle verlaufende BCammerwand gegen die Welle preBt. So kann sich die 
Buchse rechtwinklig zur Wellenachse ausrichten, bevor die drehfeste Verbindung er- 
zeugtwird. 

Diese Klemmvorrichtung weist keine gtinstige BCrSfteiibersetzung fur die Erzeugung 
hoher AnpreBkrSfte auf. Femer ist die Kammer in ihrer Gestalt und insbesondere in 
Direr Anordnungsm8glichkeit relativ zum Buchsenkfirper eingeschrSnkt. Bremswirkung 
kann hier nur durch Beaufschlagung mit Oberdruck erzielt werden, und das eigentliche 
Bremselement, welches gegebenenfells hohe Antriebskrafte tibertragen muB, ist nicht 



fest mit dem BuchsenkSrper verbunden, sondem nur flber die erzwungenerweise relativ 
instabile Druckkammer. 

Aus der WO 01/34990 Al der Anmelderin ist eine Klemm- xind/oder Bremsvorrichtung 
bekannt, bei der an einem GrundkQrper eine mit Druck beaufschlagbare Kammer vorge- 
sehen ist, die zumindest in einem Teilbereich von wenigstens einer biegbaren aber zug- 
imd/oder dmckfesten Wandung begrenzt ist. Die der Wandung gegeniiberliegende Be- 
grenziing d?r Kanamer kaim ebenfalls wie die erste Wandung ausgefiihrt sein. Sie kann 
aber auch starrer Teil eines Korpers sein. Bevorzugt liegen die Wandungen in einem 
verhaltnismafiig geringem Abstand. Die aus der Verformung der Kammer resultieren- 
den Krafle werden mindestens zum Teil in Richtung bzw, entlang der Wandxmg geleitet 
und im Bereich der Verbindung der Wandung mit einem Grrundkoiper in diesen einge- 
leitet Wahlt man den Angriffspunkt solpher Krafte an dem Grundkorper geeignet aus, 
und ist dieser Grundkorper wenigstens teilweise elastisch verformbar, so kSimen die 
Krafte uber diesen Grundkorper an andere Stellen des GrundkSrpers, bspw. in Klemm- 
Oder Bremsbereiche abertragen werden. Ein entsprechendes Breins- oder Klemmmittel 
in diesen Bereichen kann dann mittels der Krafte in eine Beaufschlagimgsposition hin- 
ein Oder aus dieser heraus bewegt werden, um ein Fflhrungselement oder ein zu klem- 
mendes oder zu bremsendes Element zu brenssen oder fireizugeben. Dabei kann sowohl 
aufgebrachter Ober- als auch Unterdruck in der Kammer genutzt werden, xma sowohl 
Zug- als auch DmckkrSfte in den Grundkarper einzuleiten. SelbstverstSndlich kanhen 
die Klenun- xmd/ oder Bremsbereiche vor und nach der Krafteinleitung noch in Eingriff 
mit dem Fflhrungselement oder dem zu klemmenden oder zu bremsenden Element 
stehen, wobei sich jedoch Anderungen der Beaufschlagimgskrafte zwischen den 
Kllemm- und/oder Bremsbereichen und dem jeweils anderen Element ergeben. 

Diese bekannte Klemm- und/oder Bremsvorrichtung geht von der Erkenntnis aus, dass 
eine geeignete Kammer bei Beaufschlagung mit Unter- oder Uberdruck eine Verfor- 
mung anstrebt. Wird diese Kammer zu einem groBen Teil von wenigstens einer anna- 
hemd ebenen Wandung gebildet, so verursacht Ober- oder Unterdruck in der Kammer 



zunSchst eine Verfonnung in eine ersle Richtung, welche im wesentlichen senkrecht zii 
dieser Wandung verlSuft. Um der Verfonnung (Expansion oder Kontraktion) in dieser 

. ersten Richtung nachzugeben resultiert daraus entsprechend umgekehrt eine Kontrakti- 
on oder Expansion der Kammer in eine im allgemeinen senkrecht zur ersten Richtung 
(also im wesentlichen parallel zu der Wandung) verlaufende zweite Richtung. Dabei 
wird die Tatsache genutzt, dass geringe Krafle bzw. Verformungen in der ersten Rich- 

. tung grofie Krafte in' der zweiten Richtung erzeugen, die zum Bremsen bzw. Klemmen 
9der zum LOsen vorgespannter Klemm- bzw. Bremsvorrichtungen genutzt warden k6n- 

• nen. 

Ausgehend yon diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aiafgabe zugrunde, 
eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung zu schaffen, welche mit geringerem kon- 
struktiven Aufwand herstellbar ist und mit welcher auf einfache Weise ausreichend 
hohe Brems- bzw. Klemmkrafte erzeugt werden konnen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 . , 

A 

Die Erfindung geht von der Erkeimtnis aus, dass mitteis zweier Wandungen, die zwi- 
schen einem Basiiselement imd einem Beaufschlagungselement angeordnet sind und 
diese Elemente verbinden, ein mit Druck beaufschlagbarer Raum definiert werden kaim, 
wobei die beiden Wandungen jeweils einen Biegebereich aufweisen, der so zugfest und 
deimoch so elastisch biegbar ausgebildet ist, dass die Biegebereiche zwischen dem 
Basiselement und dem Beaufschlagungselement ein fedemdes Element bilden. Die 
beiden Wandungen und deren Biegebereiche sind so gestaltet, dass bei einer Druckbe- 
aufschlagung des Druckraums mit Uber- oder Unterdmck in Folge einer Anderung der 
Krilmmung der Biegebereiche euie Anderung der durch das Beaufschlagungselement 
auf das Objekt ubertragenen Klenmi- und/oder Bremskrafte bewirkt wird oder eine 
Bewegung des Beaufschlagungselements in Richtung auf das Basiselement oder von 
diesem weg erfblgt> Das Basiselement und das Beaufschlagungselement mtlssen nicht 



zwingend mit den Wandungen verbunden sein. Vielmehr kannen die Wandungen das 
Basis- und das Beaufschlagungselement jeweils nait ihren Endbereichen beaufschlagen. 

• Dei diesen Ausfuhrungsformen ist as, anders als bei der bekaimten Vorrichtung der 
Anmelderih, mSglich, Klemm- und/oder Bremskrafte zu erzeugen oder zu veranderd, 
ohne dass hierzu ein im Wesentlichen starrer Korper deformiert werden mtksste. Hier- 
durch ergibt sich neben einer einfachen Konstruktion eine geringe BaugrSBe, 

Die Vorrichtung ist einfach herstellbar, da ledigiich das Beaufschlagungselement fiber 
zwei Wandungen mit dem Basiselement verbxmden werden mugs. SelbstverstMndlich 
mtissen die seitUchen Bereiche der Wandungea ebenfalls im Wesentlichen dmckdicht 
abgeschlossen werden (eine geringe Leckage kann ggf. toleriert werden, z.B. weim als 
Drackmedium Druckluft verwendet wird). 

Anders als bei bekannten Klemmbflchsen, die relativ weiche Wandungen aufweisen, 
und die ledigiich bei Beaufschlagung mittels Oberdruck den Abstand zwischen Beauf- 
schlagungselement und Basiselement vergroBem, kann die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung auch so ausgestaltet und eingesetzt werden, dass bei einer Beaufschlagung mit 
Druck ((Jberdruck oder Unterdruck) der Abstand zwischen Basiselement und Beauf- 
schlagungselement reduziert wird. Mit der eifindungsgemafien Vorrichtung ist es m6g- 
lich, bereits im dmcklosen Zustand bei einer entsprefchenden Montage der Vorrichtung 
in einer Gesamtvorrichtung eine vorbestimmte Klemm- und/oder Bremskraft zu erzeu- 
gen, mit welcher das Beaufschlagungselement mit einem damit zusammenwirkendem 
Element beaufschlagt wird. Durch die Beaufschlagung mit Uberdruck oder Unterdruck 
kSnnen die auf dieses Objekt ubertragenen Krafte erhoht, reduziert oder ganz aufgeho- 
ben werden. 

Die Wandimgen kQimen dabei durch das Vorsehen einer entsprechenden Rrtimmimg so 
ausgestaltet werden, dass jeweils bei Unterdruck oder Oberdruck der Abstand zwischen 
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Basiselement imd Beaxrfschlagurigselement vergrfiBert oder reduziert wird bzw. die 
erzeugten Krafte vergroBert Oder reduziert werden. 

Nach einer Ausfiihnmgsfonn der Erfindung verlaxifen die Biegebereiche der beiden 
Wandungfen im drucklosen Zustand im Wesentliehen parallel und weisen vorzugsweise 
einen geringen Abstand auf, der' beispielsweise im Bereich von 0,1 mm bis 10 mm, 
vorzugsweise von 1 mm bis 5 mm liegen kann. 

Bei dieser Ausfllhrungsform wird sowohl bei einer Beaufschlagung des Druckranms 
zwischen den Wandungeh mit Oberdmck als auch bei einer Beaufschlagung mit Unter- 
dmck durch die Zunahme der Krtlmmxmg eine Verringerung des Abstands zwischen 
Basiselement und Druckbeayfschlagungselement bzw, eine Reduzierung der flbertrag- 
baren KrSfle erreicht. 

Die Wandimgen kOnnen im Ausgangszustand eine geringfiigige Kriimmung aufweisen, 
so dass die Biegebereiche eine Praferenzrichtung erhalten. Hierdurch wird bewirkt, dass 
bei einer Betatigung der durch die Wandungen gebildeten Feder die Biegebereiche der 
Wandimgen in der gewQnschten Richtung ausbiegen. Beispielsweise kfinnen die Biege- 
bereiche im drucklosen Zustand gegenttber dem durch diese Wandungen definierten 
Drackraum leicht konvex nach auBen gebogen sein. Wird die Klemto- und/oder Brems- 
vorrichtung derart in eine Gesamtvorrichtung eingebaut, dass im drucklosen Ausgangs- 
zustand bereits KrSfle auf das zu beaufschlagende Objekt Ubertragen werden, so werden • 
die Biegebereiche der Wandungen in Folge der Kompression des durch sie gebildeten 
federnden Elements -definiert weit^r in der so vorgegebenen Richtung gebogen. Bei 
einer dann vorgenommenen Druckbeaufschlagurig mit Oberdruck erfolgt eine weitere 
Zunahme der Knimmung und ein Reduzieren bzw. voUstandiges Aufheben der ttbertra- 
genenKrSfle. 

In gleicheir Weise kann eine derart ausgebildete und montierte Vorrichtung selbstver- 
stSndlich auch nait Unterdruck beaufschlagt werden, wobei die Krttmmimg der Biegebe- 



reiche weiter reduziert und damit die ttbertragbaren BCrSfte erhOht werden. Der maxi- 
male Unterdruck ist dadurch vorgegeben, dass die Wandungen selbstverstandlich nicht 
bis aber die voUstandige Parallelitat hinaus aufeinander bewegt werden dtlrfen, da sonst 
ein Umspringen der Biegung von konvex nach aufien auf konvex nach innen erfolgt. 
Die Kitimmung im drucklosen Zustand kann jedochi auch als konvex nach innen, bezo- 
gen auf den Druckrauxn, vorgegeben sein. Das Verhalten dieser Vorrichtung bei Beauf- 
scMagiing mit Uberdruck Oder Unterdruck ergibt sich analog- 
Soil, wie vorstehend ausgeflihrt, eine Zunahme der ttbertragbaren Krafte bzw. ein Ver- 
grOBem des Abstands zwischen Beaufschlagungseiement und Basiselement erfolgen, so 
muss bei derartigen Ausflihrungsformen im drucklosen Ausgangszustand die KrOm- 
mxmg der WSnde bzw. der Biegebereiche selbstverstandlich so gestaltet sein, dass diese 
bei Beaufschlagung nait Oberdruck bzw. Unterdruck reduziert werden kann. 

» ■ 

Um hohe Krafte bereits im Ausgangszustand Ubertragen zu konnen, ist es vorteilhaft, 
die Biegebereiche der Wandungen so auszubilden, dass die Kriiinmxmgen mathematisch 
glatten Funktionen folgen und dementsprechend keine scharfen Knicke aufweisen. 

Nach einer Ausflihrungsfonn der Erfindung kfinnen die Wandungen als separate Telle 
ausgebildet sein und einen Befestigungsbereich aufweisen, mit welchem die Wandun- 
gen vorzugsweise druckdicht mit dem Basiselement verbimden sind, oder die als sepa- 
rate Teile ausgebildeten Wandungen kSnnen in ihren Befestigtmgsbereichen so gestaltet 
sein, dass diese nach dem vorzugsweise dmckdichten Verbinden miteinander' das Ba- 
sisteil bilden. 

Die Wandungen kSnnen im Bereich des Basiselements jeweils einen rechtwinkelig 
abgewinlcelten Befestigungsbereich aufweisen, wobei die Befestigungsbereiche vor- 
zugsweise druckdicht mit einem im Wesentlichen quer zu den Biegebereichen verlau- 
fenden Basiselement verbunden sind. Das Basiselement kaim in diesem Fall als Monta- 
geplatte ausgebildet sein. 
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In gleicher Weise kOnnen die Wandungen als separate Teile ausgebildet sein und einen 
Befestigungsbereich aufweisen, mit welchem die Wandungen, vorzugsweise druckdicht, 
mit dem.Beaufschlagungselement verbunden sind. Die Befestigungisbereiche konnen 
wiedenun so gestaltet sein, dass sie nach dem vorzugsweise druckdichten Verbinden 
miteinander das Beaufechlagungselement bilden. 

Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung konnen die Seitenbereiche der Wandungen 
mittels stumpf daran anschlieflender seitlicher Dichtelement abgedichtet sein, die vor- 
zugsweise aus Kunststofif oder Gxmuni bestehen kSnnen. Bei KrOnunungsSnderungen 
der Biegbereiche der Wandungen gleiten diese stumpf auf der betreffenden Oberflache 
des Dichtelements. Bei einem entsprechendem Anpressdruck kann jedoch eine ausrei- 
chende Dichtigkeit erzielt werden. 

Selbstverstandlich konnen jedoch in denSeitenbereichen auch Dichtelemente zwischen 
den Wandungen vorgesehen, beispielsweise eingeklebt sein, wobei diese Dichtelemente 
derart flexibel ausgebildet sind, dass dies bei KJummungsSnderungen der Biegebereiche 
der Wandungen die Bewegungen der Wandungen mitmachen, ohne dass die dichtende 
Wirkung verloren geht 

Zwischen den als separate Teile ausgebildeten Wandungen kSnnen im Bereich des 
Basiselements und/oder des Beaufschlagungselements jeweils ein Abstands- uhd/oder 
Dichtelement eingesetzt sein. Dies ermQglicht zum einen die Abdichtung der betreffen- 
den Kanten bzw. Seitenbereiche der Wandxmgen und zum anderen ein definiertes Vo- 
lumen des zwischen den Wandungen im drucklosen Ausgangszustand gebildeten 
Dmckraums. . * 

Es ist jedoch ebenfalls mSglich, die Wandungen in diesen Bereichen unmittelbar mit- 
einander zu verbinden, ohne dass ein derartiges Element dazwischen gesetzt wSre. Das 
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definierte Volumen im Ausgangszustand kann dann beispielsweise durch konvex nach 
auBen gewOlbte Biegebereiche der Wandungen definiert werden. 

Nach einer Ausfuhrungsfonn der Erfindimg kann sich ausgehend vom Basiselement 
Oder Beaufschlagungselement ein Haltearm fiir das betreffende seitliche Dichtelement 
in Richtung auf das jeweils andere Element (Beaufschlagungselement oder Basisele- 
ment) erstrecken, wobei das seitliche Dichtelement vorzugsweise zwischen den seitli- 
chen Stimflachen der Wandungen und dem IJaltearm angeordnet ist.. Das Dichtelement 
kaim cine bestimmte FlexibilitSt aufweisen und der Abstand zvsdschen den seitlichen 
Stimwandungen imd dem Haltearm kann so bemessien sein, dass das Dichtelement mit 
einer vorbestimmten Anpresskrafl gegen die seitlichen Stimflachen gedruckt wird, 

Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann der Bewegimgsweg der Biiegebewe- 
gung der Biegebereiche der Wandungen bei Druckbeaufschlagung durch einen mecha- 
nischen Anschlag begrenzt sein, wobei der Anschlag vorzugsweise mit dem Basisele- 
ment verbxmden ist. Der Anschlag kann so stabil ausgefiihrt sein und gegebenenfalls die 
kompletten Biegebereiche abdecken, so dass eine Zerstorung der Vorrichturig auch bei 
einer Oberschreitung des vorgesehenen Maximaldrucks vennieden bzw. bei einer tat- 
sachlich erfolgenden Zerstorung keine Geffihrdimg von in der Umgebung bejBndlichen 
Personen oder Gegenstanden erfolgen kann. 

Nach einer andeiren Ausfiihrungsform der Erfindung kOnnen mit einem Basiselement 
mehrere Beaufschlagungselemente Uber jeweils zwei Wandimgen verbunden sein. An 
dieser Stelle sei daraufhin gewiesen, dass selbstverstandlich auch die Verbindimg von 
Basiselement und Beaufschlagungselement iiber jeweils mehrere Paare von Wandungen 
moglich ist, die j eweils einen dmckbeaufschlagbaren Raum definieren. 

Im Fall mehrerer, an einem Basiselement angeordneter Beaufschlagungselemente kann 
das Basiselement in einer speziellen Axisfiihrungsform ringfbrmig, vorzugsweise kreis- 
ringfiJrmig ausgebildet sein. 
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Hierdurch ist es beispielsweise m5glich, ein stangenflJrmiges Element irai seinen Au- 
Benumfang herum mit mehreren Beaufschlagungselementen zu klemmen bzw. zu brem- 
sen, Selbstverstandlich konnen die Beaufschlagungselemente auch radial vom ringfbr- 
migen Basiselement nach auBen erstreckend axisgebildet sein, so dass auf diese Weise 
eine klemmehde bzw. bremsende Wirkung dvirch eine innerhalb eines rohrformigen 
Elements angeordnete Klemm- imd/oder Bremsvorrichtung erzeugt werden kann, wie 
dies beispielsweise bei einer Trommelbremse der Fall ist. 

Die Pave von Wandungen bzw. die Beaufschlagungselemente kSnnen dabei vorzugs- 
weise jeweils in einer Ebene liegend und eng benachbart angeordnet sein. 

Eine derartige Vorrichtung nach der Erfindxmg kann beispielsweise dadurch hergestellt 
werden, dass die Paare von Wandungen durch zwei Wandungselemente gebildet sind; 
welche als ringfbrmige, vorzugsweise als radial geschlitzte Flatten ausgebildet.sind. Die 
Wandungsbereiche zwischen den Schlitzen bilden bei einer derartigen Ausfuhrungsform 
die Biegebereiche, an deren Ende jeweils ein Befestigungsbereich vorgesehen ist, wel- 
cher mit dem jeweiligen Beaufschlagungselement verbxmden ist oder diese bildet. Der 
zusammenhangende Bereich der Wandungselemente (in Umfangsrichtung) bildet eine 
weiteren Befestigungsbereich, der mit dem Basiselement verbunden ist oder dieses 
bUdet 

Die Abdichtung zwischen den Wandungen karin dadurch erfolgen, dass zwischen den 
separat ausgebildeten Wandungselementen zwei ringfiJrmige Dichtelemente vorgesehen 
sind, die einen gemeinsamen Druckraum fur die Paare von Wandimgen bilden, wobei 
die Dichtelemente vorzugsweise dichtend zwischen den Befestigungsbereichen der 
Wandungselemente geljalten sind. 
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In den Biegebereichen der Wandnngselemente kann jedoch anstelle zweier separater 
ringfbnniger Dichtelemente auch ein Schlauchringelement vorgesehen sein, welches 
den gemeinsamen Druckraum ftir die Paare von Wandungen bildet. ' ' 

Anstatt mit jedem Wandungspaar jeweils ein separates Beaiifschlagungselement zu 
verbinden oder an diesem vorzusehen, kann auch ein einziges ringformiges, vorzugs- 
weise geschlitztes Beaufschlagungselement jeweils von den Bndbereichen der Wan- 
dungspaare beaufschlagt werden. 

Das Basis kann als im Wesentlichen geschlossenes, vorzugsweise zweiteiliges Gehause 
ausgebildet sein, in welchena die Wandnngselemente aufgenommen sind, wobei vor- 
zugsweise Innenwandungen des Geh^uses eine maximale Biegung der Biegebereiche 
der Wandungen begrenzen. 

Auch das ringformige, vorzugsweise geschlitzte Beaiufschlagungelement kann im Ge- 
hause gehalten und hinsichtlich seiner radialen DirnensionsSnderungen gefuhrt sein. 

In einer anderen Ausfuhrungsform kOnnen das Basiselement xmd das Beaufschlagungs- 
element miteinander verbxmden xmd als einsttickiger Gnmdkdiper mit einem Klemm- 
und/oder Bremsbereich ausgebildet sind, wobei die wenigstens zwei Wandungen mit 
"ihren Bndbereichen den GrundkOrper im drucklosen Zustand so beaufschlagen, dass 
durch eine elastische Verfomixmg des Grundkorpers mittels des Klemm- und/oder 
Bremsbereichs eine Anderung der durch das Beaufschlagungselement auf das Objekt 
tibertragbaren Klemm- und^oder Breihskrafle bewirkt wird oder eine Bewegxmg des 
Beaufschlagungselements in Richtung auf das Basiselement oder yon diesem weg er- 
folgt. Durch die im drucklosen Zustand von den Wandimgen auf den Grundkorper aus- 
geubten Vorspannungskrafte ist es auch ohne eine feste Verbindung der Wandungen mit 
dem GrundkOrper mfiglich eine Vorrichtung zu schaffen, die bei einer Druckbeauf- 
schlagung des Druckraiims zwischen den Wandungen so elastisch verformt wird, dass 
sich die von den Bndbereichen der Wandungen beaufschlagten Bereiche des Grundk5r- 
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pers in Richtung ihrer nicht vorgespannten Ausgangsposition bewegen. Dabei kOnnen 
die Kleinm- und/oder Bremsbereiche so am Grundkflrper vorgesehen sein, dass sich bei 
einer Dmckbeaufschlagung entweder ein Lfisen (bzw. eine Reduzierung der Klemm- 
oder .Bremskrafle) oder ein Kiemmeri (bzw. eine Erhohxmg dei: Kiemm- oder Brems- 
krafte) ergibt 

Der Grundkorper (59) kann im Wesentiichen H-formig ausgebildet sein, wobei die 
Klemm- und oder Bremsbereiche an den im Wesentiichen parallelen Schenkehi des 
GrundkSipers auf einer Spite des Mittelstegs des GrundkSrpers vorgesehen sind und 
wobei die Wandxingfen zwischen den parallelen Schenkeln des GrundkOrpers auf der 
andere^L Seite des Mittelstpgs des GnindkSrpers vorgesehen sind und diese beaufschla- 
gen, wobei der Grundkdrper im Bereich des Mittelstegs oder der Verbindungsbereiche 
des Mittelstegs mit den Schenkeln elastisch deformierbar ist. ' 

Nach einer anderen Ausfiihnmgsform kann der GrundkQrper (59) im Wesentiichen U- 
fbnnig ausgebildet sein, wobei die Klemm- und/oder Bremsbereiche an den im We- 
sentiichen parallelen Schenkeln des Grundkorpers vorgesehen sind und wobei die Wan- 
dungen zwischen den parallelen Schenkeln des GrundkOrpers vorgesehen sind und diese 
beaufschlagen, wobei-der GrundkOrper im Bereich der Basis des U und/oder die Schen- 
kel des U-fbrmigen GrundkOipers elastisch deformierbar ist. 

Weitere Ausfiihrungsformen der Erfindimg ergeben sich aus den Unteransprttchen. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand in der Zeichnung dargestellter Ausfiihrungs- 
beispiele naher erlautert. In der Zeichnung zeigen 

Figur lysine erste Ausfiihrungsform einer Klemm- und/oder Bremsvorrichtung in einer 
perspektivischen Explosionsaiisicht (Fig. la) und einer perspektivischen, fertig 
montierten Ansicht (Fig. lb) sowie einen Querschnitt durch die fertig montierte 
Vorrichtung; 
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Figur2 eine perspektivische Darstellung einer Linearfiihrung mit darin angeordneter 
Klemm- und/oder Bremsvoirichtung nach Figur 1 (Fig. 2a) sowie einen Quer- 
schnitt durch die Linearfiihrung (Fig. 2b); 

Figur 3 einen Querschnitt durch eine Linearfiihrung ahnlich Fig. 2, jedoch mit einer 
darin angeordneten zweiten Ausfiihrungsfonn einer Klemm- und/oder Brems- 
vorrichtung in airetiertem bzw. gebremstem Zustand (Fig. 3a) sowie in gelSs- 
tem Zustand (Fig. 3b) 

Figur 4 eine perspektivische Ansicht (Fig. 4a) einer weiteren Ausfiihrungsfonn einer 
Klemm- xmd/oder Bremsvonichtung ahnlich der Ausfiihrungsfonn in Fig. 3 
sowie einen C^erschnitt durch diese Vorrichtung (Fig. 4b); 

Figur 5 eine perspektivische. Darstellung emer Anordnung mehrerer Klemm- und/oder 
Bremsvonichtungen ahnlich Fig. 3 um den- Umfang eines scheibenartigen zu- 
klemmenden bzw. bremsenden Elements; 

Figur 6 eine perspektivische Teildarstellung (Fig. 6a) einer ringfiJnnig ausgebildeten 
Klemm- und/oder Bremsvonichtung mit mehrpren Beaufschlagungselementen 
fiir das Beaufschlagen ernes im Querschnitt kreiszylindrischen Objekts sbwie 
eine perspektivische Teildarstellung der Vorrichtung in fertig montiertem Zu- 
stand (Fig, 6b), wobei ein schlauchringformiges Dichtelement zur Bildung des 
druckbeau&chlagbaren Raums vorgesehen ist; 

Figur 7 eine weitere Ausfilhrungsform ahnlich Fig. 6, wobei der druckbeaufschlagbare 
Raum mittels zweier kreisringfiJrmiger Dichtelemente gebildet ist. 

Figur 8 eine perspektivische Darstellung (Fig. 8a) einer ringfbnnig ausgebildeten 
Klemm- und/oder Bremsvoirichtung ahnlich Fig. 6, jedoch mit einem ge- 
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schlitzten Beaufschlagungselement ftir das Beaufschlagen eines im Querschnitt 
kreiszylindrischen Objekts sowie zwei Schnittdarstellungen im drucklosen Zu- 
stand (Fig. 8b) und druckbeaufschlagtem Zustand (Fig. 8c); 

Figur 9 zwei Schnittdarstellxmgen einer Ausfulinmgsform mit einem im Querschnitt H- 
fSraiigen Beaufschlagungselement, welches mittels zwei parallelef Wandun- 
gen, die einen Dmckbeaufschiagungsraum begrienzen, beaufschlagt ist, im 
dmcklosen (vorgespannten) Zustand (Fig. 9a) imd druckbeaufschlagtem (ge* 
Ifistem) Zustand (Fig. 9b). 

Die in Fig. 1 dargestellte Klemih- und/oder Bremsvorrichtung 1 xraifasst, wie aus der 
Explosionsdarstellung nach Fig. la ersichtiich, zwei separat ausgebildete Wandungen 
bzw. Wandungselemente 3, die an einem Ende (oberer Bereich) rechtwinklig zum iibri- 
gen Verlauf der Wandmgen abgewinkelt sind. Diese Befestigungsbereiche 5 sind in 
montiertem Zustand mit einem Basiselement 7 verbunden, welches durch eine Halte- 
platte 9 imd eine Abdichtplatte 1 1 gebildet ist. Im imteren Bereich weisen die Wandun- 
gen bzw. die Wandxmgselemente 3 jeweils einen weiteren Befestigungsbereich 13 auf, 
der im montierten Zustand zwischen zwei Montageteilen 15 eines Beaufschlagimgsele- 
ments 17 gehalten ist. Zwischen den Befestigungsbereichen 13 ist ein Abstands- 
xmd/oder Dichtelement 19 gehalten, welches im Wesentlichen dip selbe LSnge und die 
selbe H6he aufsveise wie die Montageteile 15 des Beaufschlagimgselements 17. Das 
Verbinden der Montageteile 15 mit den Befestigimgsbereichen 13 der Wandungsele- 
mente 3 .vmd dem Abstands- und/oder Dichtelement 19 kann beispielsweise durch Ver- 
schrauben, VerschweiBen, Verkleben oder Verloten erfolgen. 

Die Verbindimg erfolgt dabei vorzugsweise derart, dass entlang der Verbindungslinie 
eine druckdichte Verbindung entsteht. 
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Die Montage der Vorrichtung kann so erfolgoi, dass zunMchst die Wandungselemente 3 
dutch einen mittigen LSngsschlitz 21 der Halteplatte 9 gesteckt werden, bis die abge- 
winkelteri Befestigungsbereiche 5 auf der Oberflache der Halteplatte 9 aufliegen. An- 
schlieBend kann das Abstands- und/oder Dichtelement 19 zwischen die Befestigungsbe- 
reiche 13 der Wandungselemente 3 eingesetzt werden. Das Beaufschlagungselement 17 
wird durch das auBemeitige Aufsetzen der Montageteile 15 auf die Befestigungsberei- 
che 13 und das Verbinden dieser Elemente in den betreffenden Bereichen, beispielswei- 
se durch Vemieten, Verschrauben, VerschweiBen oder dergleichen hergestellt Der nach 
oben offene Schlitz zwischen den Wandungselementen 3 wird mittels einer Abdicht- 
platte 1 1 verschlossen, welches auf die abgewinkelten Befestigungsbereiche 5 aufgelegt 
wird. Die Abdichtplatte wird, beispielsweise durdi VCTSchrauben oder Vemieten, mit 
der Halteplatte 9 verbunden, wobei die abgewinkelten Befestigungsbereiche 5 fixiert 
werden. Selbstverstandlich kfinnen diese Bereiche der Halteplatte 9, der Abdichtplatte 
1 1 und der dazwischen angeordneten Befestigungsbereiche 5 auch in jeder ahderen 
Weise verbunden werden, die eine im Wesentlichen druckdichte Verbindung darstellt. 
Das Zufuhren eines Druckmediums in den Raum zwischen den Wandungselementen 3 
kann beispielsweise durch eine nicht nSher dargestellte Ofi&umg in der. Abdichtplatte 11 
im Bereich des mittigen LangsschUtzes 21 der Halteplatte 9 erfolgen. 

Die seitliche Abdichtung des druckbeaufschlagbaren Raums zwischen den Wandungen 
3 kann mittels zweier seitlicher Dichtelemente 23 erfolgen. Diese sind jeweils zwischen 
einem sich vori den Montageteilen 15 auBenseitig nach oben erstreckenden Arms 25 
sowie mittels eines entsprechenden, sich auBenseitig Vom Abstands- und/oder Dicht- 
element 19 nach oben erstreckenden Arms 27 zwischen den seitlichen Stimflachen der 
Wandungen 3 und den Armen 25, 27 gehalten. Die Dichtelemente 23 kQnnen aus einem 
ausreichend flexiblen Kunststoff oder aus Gummi bzw. Hartgummi bestehen. Das 
Dichtelement kann mittels der Arme 25, . 27 mit ausreichendem Druck an die seitlichen 
Stimflachen der Wandungen 3 gepresst sein, urn eine ausreichend dmckdichte Abdich- 
tung zu gewShrleisten., 
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An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass es sich bei dem in Fig. 1 dargestellten 
Zustand der Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 um den druckbeaufschlagten Zu- 
stand handeln kann. In diesem Zustand sind die Biegeberreiche 3a der Wandungen 3, 
bezogen axif den druckbeaufschlagbaren Raum zwischen den Wandungen 3, konvex 
nach auBen dargestellt Im drucklosen Zustand kOnnen die Biegebereiche 3 a der Vor- 
richtung 1 nach Fig. 1 beispielsweise.im Wesentlichen parallel und eben verlaufen. 

Die Biegebereiche. 3a sind so ausgestaltet und dimensioniert, dass die Biegebereiche 
zwischen dem Basiselement 7 und dem Beaufschlagungselement 17 ein fedemdes Ele- 
ment bilden, welches in der Lage ist, bereits im drucklosen Zustand eine ausreichende 
Beaufschlagungskrafl auf ein zu klemmendes oder zu bremsendes Objekt zu flbertragen. 
Beispielsweise konnen die Wandungen aus einem Federstahlblech hergestellt sein, 
dessen Dicke beispielsweise 0,5 mm betragen kann. 

Um bei einer Beaufschlagung des Beaufschlagungseleiiients 17 mit einer vorbestimm- 
ten Kraft im drucklosen Zustand zu jgewMhrleisten, dass die Biegebereiche 3a jeweils 
konvex nach auBen gebogen weirden, kSnnen die Biegebereiche 3a auch im drucklosen 
Zustand eine leichte, nach aufien konvexe Biegung aufweisen, hierdurch wird eine 
entsprechende Praferenz flir die gewOnschte Biegerichtung erreicht. 

Selbstvdrstandlich ist jedoch ebenfalls mOglich, die Ausfllhrungsfonn nach Fig. 1 als 
Darstellung des drucklosen Zustand aufeufaissen. Mittels einer derartigen Ausfiihrungs- 
form, die bereits im drucklosen Zustand eine deutliche, nach auBen konvexe Biegung 
der Biegebereiche 3a aufweist, kann ebenfalls mittels einer Beaufschlagung des Druck- 
raums mit Oberdruck erreicht werden, dass sich der Abstand zwischen Beaufschla- 
gungselement 17 und Basiselement 9 reduziert bzw. dass sich die bei einer im drucklo- 
sen Zustand vorgespannt montierten Vorrichtung auf das zu beaufschlagende Objekt 
abertragenen KrSfte reduzieren. Zusatzlich kaim erreicht werden, dass bei einer Beauf- 
schlagung des Druckraums mit Unterdruck die ttbertragenen Krfifte erhdht werden, da 
die Biegebereiche 3a bei einer derartigen Druckbeaufschlagung nach innen bewegt 
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werden sollen und sich demzufolge der Abstand zwdschen Beaufschlagungselement 17 
und Basiselement 9 zu vergrdfiem versucht . 

Die Wirkimg der Vorrichtung 1 in Fig. 1 ist in Fig. 2 am Beispiel einer Linearftlhrung 
29 dargestellt. Die LineaifQhrung 29 ximfasst einen Schlitten 31, aiif dem ein beliebiges 
weiteres Objekt angeordnet bzw. mit dem ein beliebiges weiteres Objekt verbunden sein 
kann. Der Schlitten 31 ist mittels nSher nicht dargestellter Rollen- pder Kugellager auf 
einer Schiene 33 gefiahrt. Die Vorrichtung 1 nach Fig. 1 ist unterhalb einer Trageiplatte 
35 des Schlittens 31 und seitlich neben dem Verlauf der Schiene 33 montiert. Hierzu 
kann die Halteplatte 9 in nicht naher dargestellter Weise mit der Unterseite der Trager- 

platte 35 verbunden, beispielsweise verschraubt sein. . 

t ' * . 

s 

Bei der Darstellung in Fig. 2 ist davon ausgegangen, dass sich die Vorrichtung 1 in Fig. 
2b in dmckbeaufschlagtem Zustand befindet, demzufolge die Biegebereiche 3a der 
Wandungselemente 3 gegentlber dem drucklosen Zustand ( mit.im Wesentlichen paral- 
lel und eben verlaufenden Druckbereichen) konvex nach aufien gebogen sind und infol- 
gedessen das Beaufschlagungselement 17 yon einer BeaufschlagungsflSche 37 eines 
Objekts 39, auf dem die Schiene 33 montiert ist, abgehoben wurde. 

. Die Funktionsweise einer derartigen AusfUhnmgsform einer Klemm- und/oder Brems- 
vorrichtung 1 in Verbindung mit einer Linearfiihrung 29 ist nochmals an Hand einer 
leicht abgewandelteh Ausfiihrungsfonn in den Fig. 3a und Fig. 3b im Querschnitt dar- 
gestellt. Bei dieser Linearfiihrung 29 findet eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 
in einer leicht abgeSnderten Ausiilhrungsform Verwendung, bei der auch der obere 
Bereich bzw. das Basiselement 7 durch zwei Montageteile 41 gebildet ist, welche auf 
beiden Seiten von oberen Befestigungsbereichen der Wandungselemente 3 angeordnet 
sind. Wie im Fall des Beaufschlagimgselements 17 ist in diesem Fall zwischen den 
oberen Befestigungsbereichen der Wandungselemente 3 ebenfalls eine Abstands- 
und/oder Dichtelement 43 eingesetzt. Das Verbinden der Montageteile 41, der oberen 
Befestigungsbereiche der Wandungselemente 3 und des dazwischen angeordneten Ab- 
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stands- und/oder Dichteleihent 43 kann wiederum durch Verechrauben, Vemieten, 
VerschweiBen Oder dergleichen erfolgen. Das Basiselement 7 kann dann mit einer 
LMngsseite det Tragerplatte 35 verbunderi; beispielsweise verschraubt werden- Das 
Zufiihren des D^ckmediums kann beispielsweise dutch einen oder mehrere KanSle 
(nicht da^gesteUt) im Basiselement .7 erfolgen. Telle der Kanale konnen hierzu in den 
Montageteilen 41, den Befestigungsbereichen der Wandungselemente 3 bzw. dem Ab- 
stands- und/oder Dichtelement 43 vorgesehen sein. 

Fig. 3a zeigt den drucklosen Zustand der Voirichtung 1. In diesem Zustand ist das Be- 
aufschlagungselement 17 mit einer vorbestimmten Ki^ gegen die Beaufschlagungsfla- 
Che 37 des Objekts 39 gepresst. Die durch diesen vorgespannten Montagezustand be- 
dingte leichte Krtimmung der Biegebereiche 3a der Wandungselemente .3 ist bei der 
DarsteUung in Fig. 3a vemachlSssigt. Die Vorspannkraft kann dadurch bestimmt wer- 
den, dass das Beaufschlagungselement 17 im vorgespannten Montagezustand urn einfen 
vorbestimmten Weg gegeniiber dem entlasteten Zustand in Richtung auf das Basisele- 
ment 7 zu bewegt ist. . • 

Bei einer Beaufschlagung des Druckraums zwischen den Wandungselementen 3 mit 
Dxuck durch das Zufljhren eines beliebigeh Druckmediums, vorzugsweise Drucklufl. 
werden die Biegebereiche 3a konvex nach auBen gebogen und demzufolge reduziert 
.sich die Vorspannkrafl bzw. wird das Beaufechlagungselement 17 letztUch voUstSndig 
von der BeaufschlagungsflSche 37 abgehoben. Hierdurch iSsst sich die Bremswirkung 
bzw. Klemmwirkiing reduzieren Oder voUkommen aufheben. 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausftihrungsform einer Klemm- und/oder Bremsvomchtung 1 
entspricht im Wesentlichen den zuvor erlSuterten Ausfiihrungsformen. ZusStzJich wei- 
sen die Montageteile 41, welche vom Basiselement 7 umfasst sind bzw. dieses Widen, 
zusatzlich Anschiage 45 auf. die als begrenzende Elemente hinsichtlich der maximalen 
KrOmmung der Biegebereiche 3a der Wandungselemente 3 berttcken. Die Anschiage 45 
erstrecken sich vom oberen Bereich der Montageteile 41 aus in Richtung auf das Beauf- 
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. schlagungselement 17.. Die AnschlSge kOnnen sich selbstverstSndlich auch im Quer- 
schnitt tlber den gesamten Biegebereich 3a erstrecken. Die Anschlage 45 gewShrleisten 
somit, dass auch bei einer Oberschreitung des zulassigen Maximaldrucks bei der Beauf- 
schlagung des zwischen den Wandungselementen 3 gebildeten Druckraums die Wan- 
dimgen nicht zerstSrt werden bzw. im ZerstSrungsfall in der Umgebung samtliche Per- 
sonen oder Sach.en nicht beschadigt werden. 

Fig. 5 zeigt eine Anordnung bestehend aus einem beaufschlagendem kreiszylindrischen 

Objekt 39, um dessen Unifangsflache in Squidistanten AbstSnden 4 Klemm- und/oder 

« 

Bremsvorrichtungen 1 angeordnet sind* Die einzelnen Vorrichtungen 1 konnen im We- 
sentlichen so ausgebildet sein, wie dies beispielsweise in den Fig. 3 oder 4 dargestellt 
ist. Der einzige Unterschied besteht daiin, dass die Beaufschlagungselemente 17 an der ' 
Beaufschlagungsflache so ausgestaltet sind, dass die Beaufschlagungsflache der Beauf- 
schlagungselemente 17 einen Radius aufweist, der dem Radius des zu beaufschlagenden 
kreiszylindrischen Objekts 39 entspricht. 

An dieser Stelle sei der Deutlichkeit halber nochmals darauf hingewiesen, dass bei alien 
bisher beschriebenen Ausftlhrungsfonnen von Klemm- und/oder Bremsvorrichtungen 1 
das Beaxifschlagungselement und das Basiselement jeweils ausschlieJJlich tlber die 
Wandungselemente 3 verbunden sind. Die seitlichen Anne 25 bzw. 27 der Montageteile 
15 bzw. des Abstands- und/oder Dichtelements 19 dienen lediglich zur Fixierung der 
seitlichen Dichtelement 23. In gleicher Weise kSnnen sich (wie in Fig. 4 dargestell) 
entsprechende kurze Haltearme von den Montageteilen 15 in Richtung auf das Beauf- 
schlagungselement 17 erstrecken. Auch diese dienen jedoch lediglich zur Haltenmg der 
seitlichen Dichtelemente 23. Zwischen den Stirnseiten der Arme 25, 27 unter der ent- 
sprechenden (kurzen) Arme der Montageteile 15 bzw. des dazwischen angeordneten 
Abstands- und/oder Dichteelement 43 verbleibt ein Spalt, der eine entsprechende fireie 
Bewegung des Beaufschlagungselements 17 gegentiber dem Basiselement 7 ermoglicht. 
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Die BClemm- xind/oder Bremsvorrichtung 1 nach Fig. 6 ist ringfiirmig aiisgebildet (Fig. 6 
zeigt nur einen halben Teilring), w6bei die Vorrichtung 1 aus zwei radial geschlitzten, 
ringfi5nnigen Wandimigselementen 3* besteht, zwischen welchen im Bereich der inneren . 
Befestigungsbereiche 13 der einzelnen Wandungen jeweils ein Abstands- imd/oder 
Dichtelement 19 angeordnet ist und im Bereich des ringformigen Befestigungsbereichs 
5 ein ringformiges Abstands- und/oder Dichtelement 43. Zur Moxitage werden die 
Wandungselemente 3' in den Befestigungsbereichen 5 und 13 mit den dazwischen 
angeordneten Abstands- imd/oder Dichtelementen 43 bzw. 19 fest verbunden! Das Ver- 
binden kann beispielsweise dur^h Verschiauben, durch Vemieten, VerschweiBeri oder 
dergleichen folgen. Auf diese Weise. entsteht die in Fig. 6b dargestellte Klemm- 
und/oder Bremsvorrichtung 1, welche insgesamt ringfbraiig ausgebildet ist Von dem 
ringfbrmigen Basiselement 7 ausgehend erstrecken sich mehrere^Paare von Wandimgen 
3 radial nach innen, welche jeweils durch einen radial verlaufenden Schlitz voneinander 
'getrennt sind. Diese Wandungspa^re sind jeweils mit einem Beaufschlagungselement 
17 verbunden, welche an der innenseitigen Stimseite Umfangsabschnitte einer kreiszy- 
lindrischen Ofihung definieren, in welcher ein kreiszylihdrisches Element beaufschlagt 
werden kann. Hierbei kann es sich um eine rotierende \yelle eines Antriebs oder der- 
gleichen handeln. Die Funktionsweise dieser Vorrichtung entspricht analog der Funkti- 
onsweise, wie sie zuvor in Verbindung mit den Ausfiihrungsformen in den Figuren 1 bis 
5 erlautert wurde. 

Die Ausftihrungsfonn nach Fig. 6 kann. so gestaltet sein, dass zwischen jedem Wan- 
dungspaar ein abgeschlossener Druckraum definiert wird. HBerzu mtlsste beispielsweise 
in den den radial verlaufenden Schlitzen benachbarten Teilen der Wandxmgen ein 
Dichtelement gehalten sein, das beispielsweise eingeklebt werden kann. Eine separate 
Ansteuenmg der einzelnen Beaufschlagungselemente 17 ist bei dieser Ausfiihrungsform 
jedoch nicht notig. Aus diesem Grund bietet es sich an, samtliche Druckraume, die 
durch die Paare von Wandxmgen definiert werden, zu einem gemeinsamten Druckraima 
miteinandeir zu verbinden. 




21.114 




•21 



Ifierzu ist bei der in Fig. 6 dargestellten Ausfahrungsform ein ringfiJnniges Schlauch- 
element 47 zwischen den Biegebereichen 3a der Wandungselemente 3 eingesetzt. 

Diesem Schlauchelement 47 kann in nicht nSher dargestellter Weise das Druckmedium 
zugefxihrt werden. Auf diese Weise werden bei einer Druckbeaufschlagimg sSmtliche 
Paare von Wandungen gleichmSBig beaufschlagt und die betreffenden Biegebereiche 3a 
bei einer Beaufschiagung mit Oberdruck nach auBen gebogen. Dabei sei wiederum 
davon ausgegangen, dass der in Fig. 6 dargestellte Zustand der Klemm- und/odef 
Bremsvorrichtung 1 der druckbeaufechlagte Zustand ist. 

. Bei dieser Ausgestaltung verlaufen die Biegebereiche 3a im drucklosen Zustand im 
Wesentlichen parallel (abgesehen von der oben angesprochenen geringftlgigen konve- 
xen AusbUdung zur Definition einer PrSferenzrichtung def Biegung bei Beaufschiagung 
. der Beaufschlagungselemente 17 im drucklosen Zustand). • * , 

Es kann sich bei der in Fig. 6 dargestellten Vorrichtung 1 jedoch auch um eine Vor- 
richtung im drucklosen Zustand handeln. Diese Vorrichtung kaim dann auch so ver- 
vi^endet werden, dass bei einer Beaufschiagung des Druckraums mit Unterdruck eine 
Bewegung der emzehien Beaufechlagungselanente 17 nach innen erfolgt. Hierzu 
mflssten die Wandungen des Schlauchrings 47 in deia Biegebereichen 3a jedoch so fest 
mit den Innenwandungen der Wandungselemente 3'verbvmden sein, dass entsprechende 
eiiowarts gerichtete Krafte auf die Biegebereiche ttbertragen w^erden kSnnen. Nach einer 
anderen, nicht nSher dargestellten Axisfllhrungsform kSnnen in den radialen Schlitzen 
jedoch wiederum seitliche Dichtelemente gehalten sein, die eine Abdichtung der einzel- 
nen Druckraume zwischen den einzelnen Biegebereichen 3a bewirken. 

Die Ausfmmingsform einer Klemm- und/oder Bremsvorrichtung nach Fig 7 enspricht 
weitestgehend in Fig. 6 dargestellten Ausftihrungsfonn, joch sind bei dieser Ausftih- 
rungsform zwei kreisringfbrmige Dichtelemente 49 zwischen den kreisringfbrmigen, 
radial geschlitzten Wandungselementen 3* gehalten. Die Fixierung der Dichtungsele- 
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mente 49 erfblgt im SuBeren ringfiirniigen Bereich der Befestigungsbereiche 5 der 
Wandiingselemente 3* und in den inneren Befestigungsbereichen 13 der einzelnen 
Wandungen 3. 

Fig. 8 zeigt eine weitere AusfUhningsform einer Klemm-ixmd/oder Bremisvomchtung 1, 
welche flir das Klemmen bzw. Bremsen eines nicht dargestellten, im Querschnitt fcreis- 
fbrmigen Elements, beispielsweise einer axial bewegbaren Stange oder einer rotierbar^n 
Welle geeignet ist. SelbstverstSndlich kaim diese Ausfiihrungsform auch so abgewan- 
delt werden, dass Elemente mit anderen Querschnittpn geklemmt bzw. gebremst werden 
kdnnen. 

Wie au§ der perspektivischen Explosionsansicht in Fig. 8a ersichtlich, umfasst die Vor- 
richtimg 1 ein Basiselement 7, welches als GehSuse aiisgebildet ist. Das Basiselemfent 7 
kaim Mittel zur Befestigung der Vorrichtung an einem weiteren Element aufweisen. 

Das Gehause weist, wie in Fig. 8 dargestellt, vorzugsweise zwei Gehausehalflen auf, die 
in ihrem Lineren an beiden Seiten eines ringformigen SchlauchQlements 47 jeweils zwei 
radial geschlitzte Wandungselemente 3\ Shnlich den Ausftihrungsformen in den Fig. 6 
und 7, aufiiehmen. Diese Wandungseleme^te 3' sind jedoch nicht fest miteinander 
verbimden, sondem stUtzen sich nait ihrem AuBenumfang an der Umfangswandung 55 
der Gehauseh^en 51, 53 ab und mit ihrem Innenumfang bzw. mit den radial einwSrts 
gerichteten Stimflachen der einzelnen Wandungen 3, die durch die Schlitze voneinander 
getreimt sind, am AuBenumfang eines in radilaler Richtung fedemden Beaufschlagungs- 
elements 17. Zur Erlangung der federnden Eigenschaft ist das ringformige Beaufschla- 
gungselement 17 vorzugsweise geschlitzt ausgebildet, so dass eine Veranderung des 
Innendurchmessers bzw. der inneren geometrischen Abmessungen mit geringeren 
BCraflen moglich ist, als bei einem ringfbrmig geschlossenen Beaufschlagungselement. 
Die Wandungselemente 3' sind so dimensioniert, dass sie im Ausgangszustand, d.h. im 
drucklosen Zustand des ringfbrmigen Schlauchelements 47 ohne ein in die Vorrichtung 
eingesetztes zu klemmendes oder zu bremsendes Objekt, bereits eine vorbestimmte 
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Druckkraft auf das Schlauchelements 47 austtben und dieses zusammendrttcken. Bei 
einer Druckbeaufschlagung des Schlauchelements 47 mit Oberdruck werden die Wan- 
• dungselemente 3* jeweils nach auBen gebogen und nehmen maximal die in Fig. 8c 
dargestellte Eridstellxmg ein. Die Endstellung ist durch die Innenwandung der jeweiligen 
Gehausehaifte 51, 53 definiert. Die Wandungen der Gehausehalften 51,53 dienen dabei 
gleichzeitig als Schutz fur die Umgebung bzw. Verhindem eine Zerstorung der Vor- 
richtun^ auch wenn der zulassige Druck, der ftir das Erreichen der Endstellung ^rfor- 
derlich ist, uberschyitten wird. Das Schlauchelement 47 dehnt sich bei einer Druckbe- 
, aufschlagung des Schlauchelements 47 radial infolge der nachlassenden Krafle, die von 
den Wandungselementen 3' im drucklosen Zustand auf das Beaufschlagungselement 17 
ausgetibt werden. Die Wandimgselemente 3' und das Beaufschlagungselement 17 mils- 
sen dabei hinsichtlich ihrer geometrischeri Abmessungen und ihrer Materialeigenschaf- 
ten so dimensioniert sein, dass sich ein ausreichender vorgegebener Federweg des Be- 
aufschlagungselements 17 ergibt, falls ein vollkommenes Losen des Objekts 39 ge- 
wiinscht ist bzw. eine ausreichende vorgegebene Reduzierung der auf das Objekt 39 
ausgetibten Klemm- oder Bremskrafl. Das Beaufschlagungselement 17 kann dabei, wie 
in den Fig. 8b und 8c dargestellt, in einer ringnutahnlicheii Ausnehmung 57 im Lmen- 
umfang der Gehausehalften 51, 53 hinsichtlich seines radialen Federwegs gefUhrt sein. 

Durch die Verwendung von zwei Wandungselementen V beiderseits des Schlauchele- 
ments 47 ergibt sich im Ausgangszustand eine hOhere Kleinn[i- oder Bremskraft als bei 
der Verwendung von jeweils einem einzigen Wandungselement beiderseits des 
Schlauchelements- Selbstverstandlich kSnnen jedoch beiderseits des Schlauchqlements 
47 jeweils eine beliebige Anzahl von Wandimgselementen 3 vorgesehen sein. 

Selbstveirstandlich lasst sich das Merkmal eines fedemden, ringformigen Beaufschla- 
gungselements, das vorzugsweise geschlitzt ausgebildet ist, auch mit Merkmalen der 
vorhergehenden Ausfuhrungsformen, insbesondere nach den Fig. 6 und 7, kombinieren. 
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Fig. 9 zeigt eine weitere Ausflahrungsform einer Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 
zur Klemmung eines linearen Objekts 39, beispielsweise einer Schiene,, welche einen 
im Querschnitt H-f&nnigen GrundkOrper 59, ahnlich Fig. 1 der WO 01/34990 Al der 
' Anmelderin, umfasst, wobei die beiden Wandungen jedoch nicht mit den oberen Schen- 
keln des Grundkorpers 59einstuckig verbunden sind, sondem an diesen anliegen urid 
diese beaufschlagen. Die Wandungen konnen, wie in Fig. 9 dargestellt, in einer Ltogs- 
nut 61. in den Innenseiten der Schenkel des Grundkorpers 59 gehalten sein. Zwischen. 
den seitlichen Endbereichen der Waiidungen 3 ist ein Abstands- und/oder Dichtelement 
43 vorgeseKen, welches die seitliche Abdichtung der Langsseiten der Wandungen 3 
bewirkt. Das Abstands- und/oder Dichtelement 43 kann separat hergestellt und bei der 
Montage der Vorrichtung 1 zwischen die Wandungen 3 eingelegt oder z.B. durch das 
Einspritzen einer Dichtmasse zwischen die Wandungen 3 oder in die LSngsnut 61 her- 
gestellt werden. An den Stimseiten der Wandimgen sind nicht dargestellte weitere 
Dichtelemente vorgesehen, beispielsweise ahnlich den Dichtelementen 23 der in Fig. 1 
dargestellten Ausfllhrungsform. 

Der Grundkprper 59 ist in Bezug .auf das zu klemmende oder bremsend6 Objekt so 
ausgelegt, dass die Klemm- und/oder Bremsbereiche des H-formigen Grundk5rpers das 
Objekt 39 vollstSndig freigeben oder eine geforderte minimale Kraft auf das Objekt 
austtben, wenn der Raum zwischen den Wandungen mit einem maximal zulassigen 
Arbeitsdmcif beaufschlagt wird. Im drucklosen Zustand des abgedichteten Raums zwi- 
schen den Wandimgen 3 flben die Wandungen eine solche Kraft auf die Schenkel des 
Grundkorpers aus, dass die oberen Schenkel flexibel und reversibel nach auBen und 
damit die unteren Schenkel imd die Klemm- imd/oder Bremsbereiche nach innen gebo- 
gen werden. Auf diese Weise wird im drucklosen Zustand von den entsprechend steifen 
Wandungen 3 auf die oberen Schenkel des GrundkSrpers 59 und damit von den Klemm- 
und/oder Bremsbereichen der unteren Schenkel des Grundkorpers eine vorbestimmte 
Kraft auf das Objekt 39 ausgeUbt. Dex Grundkorper ist dabei in einem Gelenkbereich, 
der sich im dargestellten Beispiel im Bereichs des Obergangs der waagrechten Wan- 
dung in die vertikalen Schenkel des GrundkSrpers befindet, entsprechend fedemd und 
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reversibel biegbar ausgebildet. Dutch eine entsprechende Dimensionierung der Schen- 
kel des GrundkOipers Ifisst sich ein HebelverhSltnis festlegen, das eine Obersetzxing 

Oder Untersetzung der auf die oberen Schenkel ausgeubtenKrafle beAvirkt. 

' » ■ 

Der Grundkfirper 59 kann in der Nomenklatur der vorstehend beschriebenen Ausfiih- 
rungsformen auch als Beaufschlagimgselement 17, welches integriert mit dem Basis- 
element 7 ausgebildet ist, bezeichnet werden, wobei zusS.tzlich eine mechanische He- 
belabersetzung bzw. -untersetzung integriert sein kann. . 

Die Beaufschlagungselemente der Ausfuhruhgsfonnen nach den Fig. 8 und 9 sind je- 
doch gegenilber den Beaufschlagungselementen nach den Fig. 1 bis 7 elastisch fedemd 
ausgebildet wobei im dmckreduzierten bzw. drucklosen Zustand eine Reduzierung der 
Klemm- oder Bremskrafte auf das Objekt bzw. eine Frieigabe des Objekts dadurch er- 
folgt, dasS'Vom fedemden Beaufschlagungselenient Krafte erzeugt werden, die den von 
den Wandtingen auf das Beaufschlagungselenient ausgeubten Kraflen entgegenwirken. 
Dies gilt zumindest fur den Fall, dass bei einer ausreichenden Druckbeaufschlagung des 
Raums zwischen den Wandungen oder Wandungselementen diese so weit gebogen 
werden konnen, dass das Objekt vollstandig freigegeben wird (in diesem Fall ware das 
Objekt zmnindest bei einem vollstSndigen Auflieben der Krafte,.die von den Wandun- 
gen auf das Beaufschlagungselenient ausgeUbt werden, frei beweglich). 

Es ist jedoch auch mOglich, dass das Beaxifschlagungselement in Bezug auf das zu 
klemmende oder zu bremsende Objekt so ausgebildet ist, dass ohne die Austlbung von 
Kraften durch die Wandungen oder Wandungselemente bereits Krafte auf das Objekt 
iibertragen werden (das Beaufschlagungselenient wird in diesem Fall bereits durch das 
Objekt elastisch fedemd verformt, auch wenn von den Wandungen keine Krafte im 
Sinne einer Klemmung oder Bremsung auf das Beaufschlagimgselement ausgeiibt wer- 
den). Im drucklosen Zustand werden daim von den Wandungen oder Wandungsele- 
menten zusatzliche Krafte im Siime einer Klemmung oder Bremsung auf das Beauf- 
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schlagungseleiiient ausgeilbt, die bei einer Dmckbeaufschlagung ganz oder teUweise 
aufgeboben werden konnen. ' . 

Selbstverstandlich sind auch eine Vielzahl andersartig ausgebildeter Gnindkorper denk- 
bar. Beispielsweise kann ein im Querschnitt U-formiger Gnindkorper yerwendet wer- 
den, wobei die beiden Wandungen zwischen den Schenkeln des U vorgesehen sind. Die 
Schenkel des U biegen sich dann bei einer Dmckbeaufschlagung des Zwischenfaums 
zwischen den Wandungen fedemd nach innen. Befinden sich die Klemm- und/oder 
Brenosbereiche ebefifalls zwischen den Schenkeln des U, so wird bei dieser Axisfuh- 
rungsform bei einer Druckbeaufschlagxing eine (erhShte) klemmende oder bremsende 
Wirkung erzielt. Befinden sich die Klemm- und/oder Bremsbereiche auBen den Schen- 
keln des U, so wird bei Dmckbeaufschlagung eine Verringerung oder ein voUstSndiges 
Auflieben der avif das Objekt tibertragenen KrSfte bewirkt. 

AbschlieBend sei daraufliin gewiesen, dass samtliche Merkmale, die vorstehend in Ver- 
bindimg mit einzelnen bestimmten Ausflihrungsfonnen naher erlautert sind, auch mit 
anderen Ausfiihrungsformen einsetzbar sind, soweit dies sinnvoll ist. Beispielsweise 
kOnnen selbstverstandlich auch die Ausfiihrungsforinen nach den Fig. 6 imd 7 entspre- 
ehende AnschlSge zur Begrenzung der Biegbewegxmgen der Biegebereiche 3a der ein- 
zelnen Wandungen 3 auftveisen. 
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Schutzansprilche 
1 . Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 

a) mit einem Basiselement (7), welches iiber wenigstens zwei benachbarte 
Wandungen (3) fest mit einem Beaufschlagungseiement (17) verbunden ist, 
tiber welches die erzeugten Klemm- mid/oder Bremskrafle auf ein Objekt 
(39) tibertragbar sind, 

b) wobei die wenigstens zwei benachbarten Wandungen (3) einen mit Ober- 
druck oder Unterdruck beaufechlagbaren im Wesentlichen abgedichteten 
Druckraum definieren, 

. c) wbbei die wenigstens zwei Wandungen (3) jeweils einen Biegebereich (3a) 
aufweisen, der so zugfest imd dennoch so elastisch biegbar ausgebildet ist, 
dass die Biegebereiche (3 a) zwischen dem Basiselement (7) und dem Be- 
aufschlagungselement^(l 7) ein fedemdes Element bilden, und 

d) dass tiber das Beaufschlagungseiement (17) im dmcklosen Einbauzustand 
der Klemm- imd/oder Bremsvorrichtung (1) eine vorbestimmte Klemm- 
und/oder Bremskraft auf das Objekt (39) austibbar ist, und 

e) wobei die wenigstens zwei Wandungen (3) und deren Biegebereiche (3a) so 
gestaltet sind, dass bei einer Beaufschlagung des Druckraums mit Uber- 
druck Oder Unterdruck in Folge einer Anderung der Krtimmung der Biege- 
bereiche (3a) eine Anderung der durch das Beaufschlagungseiement (17) 
auf das Objekt (39) tibertragbaren Klenam- und/oder Bremskrafle bewirkt 
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wird Oder eine Bewegung des BeaufscMagungselem^ts (17) in Richtung 
auf das Basiselement (7) oder von diesem weg erfolgt. 

Kleinm- und/oder Bremsvorrichtung 

a) mit einem Basiselement (7) urid einem Beaufschlagungselement (17), tiber 
welches die erzeugten Klemm- und/oder Bremskrafte auf ein Objekt (39) u- 
bertragbar sind, sowie wenigstens zwei benachbarte Wandungen (3), welche 
mit jeweils einem Endbereich das Basiselement (7) imd das Beaufschla- 
gungselement (1 7) beaufschlagen, 

b) wobei die wenigstens zwei benachbarten Wandungen (3) eineh mit Druck 
Oder Unterdruck beaufschlagbaren im Wesentlichen abgedichteten Druck- 
raum definieren, 

c) wobei die wenigstens zwei Wandungen (3) jeweils einen Biegebereich (3a) 
aufweisen, der.so zugfest und dennoch so elastisch biegbar ausgebildet ist, 
dass die Biegebereiche (3a) zwischen dem Basiselement (7) xmd dem Be- 
aufschlagungselement (1 7) ein fedemdes Element bilden, und 

d) dass uber das Beaufschlagungselement (17) im drucklosen Einbauzustand 
der Klenun- und/oder Bremsvorrichtung (1) eine vorbestinwnte Klemm- 
und/oder Bremskraft auf das Objekt (39) ausiibbar ist, und 

e) wobei die wenigstens zwei Wandungen (3) und deren Biegebereiche (3a) so 
gestaltet sind, dass bei einer Beaufschlagung des Druclcraums mit Uber- 
druck Oder Unterdmck in Folge einer Anderung der Krtimmung der Biege- 
bereiche (3a) eine Anderung der durch das Beaufschlagungselement (17) 
auf das Objekt (39) tibertragenen Klemm- und/oder BremskrSfte bewirkt 
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wird Oder eine Bewegung des Beaufschlagungselements (17) in Richtung 
auf das Basiselement (7) oder von diesem weg erfolgt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die. Wan- 
dungen (3) und deren Biegebereiche (3 a) so ausgebildet und dimensioniert sind, 
dass bei einer Beaufschlagung des Druckraums mifUber- oder Unterdruck in Fol- 
ge einer VergroBerung der Kriimmung der Biegehereiche (3a) eine Reduzierung 
der durch das Beaufschlagungselement (17) auf das Objekt (39) (Ibertragenen 
Kiemm- und/oder Bren:iskrafle bewirkt wird oder eine Bewegung des Beaufschla- 
gungselements (17) in Richtung auf das Basiselement (7) erfolgt 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Biegebereiche (3 a) im drucklosen Zustand im Wesentlichen parallel 
verlaufen, "und- vorzugsweise einen geringen Abstand aufweisen, der im Bereich 
von 0,1 mm bis 1 0 mm, vorzugsweise von 1 mm bis 5 mm liegt. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Wandungen (3) als separate Teile ausgebildet sind und einen Befes- 
tigungsbereich (5) aufweisen, mit welchem die Wandiingen (3), vorzugsweise 
druckdicht znxt dem Basiselement (7) verbunden sind, oder dass die Befestigungs- 
bereiche (5) so gestaltet sind, dass sie nach dem vorzugsweise druckdichten Ver- 
binden miteinander das Basisteil (7) bilden. 

Vorrichtung iiach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungen (3) 
im Bereich des Basiselements (7) jeweils einen rechtwinkelig abgewinkelten Be- 
festigimgsbereich (15) aufweisen und dass die Befestigungsbereiche (5) vorzugs- 
weise druckdicht mit- einem im Wesentlichen quer zu den Biegebereichen (3a) 
verlaufenden Basiselement (7) verbunden sind, das vorzugsweise eine Halteplatte 
unifasst. 
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7. Vorrichtung'nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, dass dass die Wandungen (3) als separate Telle ausgebildet sind und elnen 
Befestigungsberelch (13) aufweisen, mit welchem die Wandungen (3) voizugs- 
weise druckdicht mit dem Beaufschlagxmgselement (17) verbiinden sind, oder • 
dass die Befestigungsbereiche (13) so gestaltet sind, dass sie nach dem vorzugs- 
weise druckdichten Verbinden miteinander das Beaufschlagungselement (17) bil- 
den. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Druckranm an den Seitenbereichen der Wandimgen (3) mittels 
stumpf daran aiischliefiender seitlicher Dichtelemente (23) abgiedichtet ist, welche 
vorzugsweise aus KunststofT oder Gmnmi bestehen. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen den als separate Telle ausgebildeten Wandungen (3) im Bereich des Ba- 
siselements (7) und/oder des Beaufschlagungselements (17) ein Abstands- 
und/oder Dichtelement (19, 43) eingesetzt ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich ausgehend vom Basiselement (7) oder Beaufschlagungselement (17) ein 
Halteann (25, 27) fflr das betrefifende seitliche Dichtelement (23) in Richtung auf 
das Beairfschlagungselement (17) oder das Basiselement (7) erstreckt, wobei das 
seitliche Dichtelement (23) vorzugsweise zwischeft den seitlichen Stimfiachen der 
Wandimgen (3) xmd dem Halteann (25, 27) angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Bewegungsweg der Biegebewegxmg der Biegebereiche (3 a) Wan- • 
dungen (3) bei Druckbeaufschlagung durch einen mechanischen Anschlag (45) 
begrenzt ist, wobei der Anschlag (45) vorzugsweise mit dem Basiselement (7) 
verbunden ist. 
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12. Voirichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, dass mit einem Basiselement (7) mehrere Beaufschlagungselemente (17) txBer. 
jeweils zwei Wandungen (3) verbunden sind. 

13. Vonichtung nach einem Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen einem Basiselement (7) und einem Beaufschlagungselement (17) meh- 
jere Paare von Wandimgen (3) vorgesehen sind, .welche mit jeweils einem Endbe- 
reich das Basiselement (7) und mit einem anderen Endbereich das Beaufschla- 
gungselement beaufschlagen. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Basiselement (7) ringfbmiig, yorzugsweise kreisrihgfomiig ausg^bildet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 12 und 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Beaufschlagungselemente (17) innerhalb des Basiselements (7) angeordnet 
sind und vorzugsweise einen kreisringformigen Klemmbereich definieren. 

16. "Vorrichtung nach Anspmch 13 oder 13 und 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Beaufschlagungselement (17) iimerhalb des Basiselements (7) angeordnet xmd 
ringfiirmig, vorzugsweise kreisrihgfbrmig und/oder geschlitzt, ausgebildet ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Paare von Wandungen (3) in jeweils einer Ebene liegen und eng benachbart 
sind 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Paare von 
Wandimgen (3) durch zwei Wandungselemente gebildet sind, welche als ringfor- 
mige, vorzugsweise radial geschlitzte Platten ausgebildet sind und dass zumindest 
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in den Wandungsbereichen zwschen den Schlitzen die Biegebereiche (3a) gebil-. 
detsind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass an den Endberei- 
chen der Wandurigen (3) jeweils ein Befestigungsbereich (13) vorgesehen ist, 
welcher mit dem jeweiligen Beaufschlagungselement (17) verbimden ist oder die- 
ses bildet, und wobei der zxisammenhangende Bereich der Wandungselemente ei- 
nen weiteren Befestigungsbereich (5) bildet, der mit dem Basi&element (7) ver- 
bunden ist oder dieses bildet. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet; dass 
zwischen den Wandungselementen zwei ringfiJrmige Dichtelemente (49) vorgese- 
hen sind, die einen gemeinsamen Druckraum flir die Paare von Wandurigen (3) 

• bilden, wobei die Dichtelemente (49) vorzugsweise dichtend zwischen den Befes- 
- tigungsbereichen (5, 13) der Wandungselemente gehalten sind. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen den Biegebereichen (3a) der Wandungselemente ein Schlauchringele- 
ment (47) vorgesehen ist, welches einen gemeinsamen Druckraum ftlr die Paare 
von Wandungen (3) bilden; 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Waindungselement aus einem Paket mehrerer, vorzugsweise identisch ausge- 
bildeter Teilwandimgselemente besteht 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Basiselement (7) als im Wesentlichen geschlossenes, vorzugsweise zweiteili- 
ges Gehause ausgebildet ist, in welchem die Wandungselemente aufgenommen 
sind, wobei vorzugsweise Innenwandungen des Gehauses eine maximale Biegung 
der Biegebereiche der Wandungen begrenzen. 
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24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass auch das ring- 
fbrmige, vorzugsweise geschlitzte Beaufschlagungelement (17) im GehSuse 
gehalten imd hinsichtlich seiner radialen Dimensionsanderungen gefuhrt ist. 

25. Vorrichtung riach einem der Anspriiche 2 bis^24, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Basiselement und das Beaufschlagungselement miteinander verbundeii und 
als einstackiger Grundk6rper (59) mit einem Klemm- xmd/oder Bremsbereich (63) 
ausgebildet sind, wobei die wenigstens zwei Wandimgen (3) mit ihren Endberei- 
chen den Grundkfirper im drucklosen Zustend so beaufschlagen, dass dutch eine 
elastisphe Verformung des GrundkSrpers mittels des Klemm- und/oder Bremsbe- 
reichs eine Anderung der dutch das Beaufschlagungselement (17) auf das Objekt 
(39) tibertragbaren Klemm- und/odet BtemsktSfte bewitkt witd odet eine Bewe- 
guiig des Beaufschlagungselements (17) in Richtung auf das Basiselement (7) o- 
der von diesem weg erfolgt. . 



26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(59) im Wesentlichen H-formig ausgebildet ' ist, dass die Klemm- und odet 
Biemsbeteiche an den im Wesentlichen patallelen Schenkeln des GtundkStpets 
auf einer Seite des Mittelstegs des GtundkOrpets votgesehen sind und dass die 
Wandungen zwischen den patallelen Schenkeln des GrundkOipeis auf der anderen 
Seite des Mittelstegs des Grundk5rpers votgesehen sind und diese beaufschlagen, 
wobei det GtundkOrpet im Beteich des Mittelstegs odet det Vetbindungsbereiche 
des Mittelstegs mit den Schenkeln elastisch deformietbar ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(59) im Wesentlichen U-formig ausgebildet ist, dass die Klemm- und/oder 
Bremsbereiche an den im Wesentlichen parallelen Schenkeln des Grundkorpers 
votgesehen sind und dass die Wandungen zwischen den parallelen Schenkeln des 
GtundkOrpeis votgesehen sind und diese beaufschlagen, wobei det GtundkStpet 
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im Bereich der Basis des U und/oder die Schenkel des U-fiJrmigen GrundkOipers 
elastisch deformierbar ist. 
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